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١. HI-LO WELDING GAGE 

حوزه كاربردي . هاي داخلي استگيري همترازي و انطباقبراي اندازهنزن و از جنس فولاد زنگابزاري 
زاي ها و اتصالاتي با حساسيت بالا براي هم راستا بودن اجاين سنجه در ارزيابي مونتاژ و انطباق لوله

هاي ناشي از جوش زدن اتصال بدليل انقباضرود تا بعد از خالاز آنجاييكه انتظار مي. اتصال است
انجماد فلز جوش يا كافي نبودن حجم و استحكام جوش مورد استفاده در مونتاژ در برابر وزن قطعات 

ها و قبل از آغاز جوشگيري ميزان عدم همترازي بعد از اعمال خالمونتاژي، از اين ابزار براي اندازه
 .شودفرايند اصلي جوشكاري استفاده مي

قابليت تغيير از سيستم استاندارد به سيستم متريك، كاربري آسان و قابليت چرخش ابزار در  •
 اتصالداخل 

 هاي داخل قطعه كه امكان مشاهده چشمي ندارندگيري عدم همترازيقابليت اندازه •

 تصال مونتاژ شدهگيري فاصله ريشه اقابليت اندازه •

 آماده شده خوردهگيري سطح اريب و پخ قابليت اندازه •

 گيري ارتفاع تاج و يا ميزان تحدب گرده جوشقابليت اندازه •

 گيري جوش گوشه قابليت اندازه •

 راستايي سطح اتصالهمگيري ميزان تغييرات در قابليت اندازه •

و اكثر استانداردهاي  ASME ،ANSI ،APIابزاري مورد تأييد استانداردهاي مختلفي مثل  •
 بخش اتصالاتنظامي براي كنترل و اطمينان از مونتاژ رضايت

 

 

 HI-LO WELDING GAGEشمايي از  -1شكل 
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 هاي لب بلبگيري ارتفاع گرده جوشاندازه

ها را روي قطعه انتهاي تخت يكي از پايه. پيچ قفل كننده را شل كنيد
توان حال مي. وي گرده جوش قرار دهيدو پايه ديگر را ر) لوله يا ورق(

 . هاي محور عمودي خواندارتفاع گرده را از روي مقاس
 
 

 گيري تحدب گرده جوشاندازه -2شكل        
 

 هاگيري ضخامت ديواره لولهاندازه
اس دهيد، تمها را از داخل اتصال وارد قطعه كنيد و به قطر داخلي لوله متوقف كننده. پيچ قفل كننده را شل كنيد

پيچ قفل كننده را سفت كرده و . در مقابل قطر خارجي لوله قرار خواهد گرفتبدنه لغزنده گيج در اين هنگام 
گيري ضخامت مواد بدست توان ضخامت قطعه را با كمك شاخص اندازهحال مي. را از اتصال خارج كنيدآن

 . آورد
 

  گيري فاصله مونتاژ اندازه
بدين . هاي مونتاژ شده داردگيري فاصله بين لولهج داراي دقت مناسبي براي اندازههاي اين گيمتوقف كننده

اينچ  16/1گيري ها قادر به اندازهمتوقف كننده. ها قرار دهيدمنظور گيج را از پهلو چرخانده و در فاصله بين لوله
)mm6/1 ( اينچ  32/3در بالا و)mm3/2 (ها قرار گيرد، از ضاي بين لولهاگر گيج نتواند در ف. در پايين هستند

mm 6/1 ها بين اما اگر بخشي از فضاي مونتاژ را اشغال كند، فاصله بين لوله. كمتر استmm 6/1  تاmm 3/2 
 .بيشتر است mm 3/2ها وارد و از آن خارج شود، قاصله مونتاژ از است و اگر بتواند آزادانه به فاصله لوله

 سازي شدهآماده) خپ(گيري زاويه اريب لبه اندازه

-گيري عدم همترازي، متوقفمشابه حالت اندازه. ها در وضعيت تراز صفر قرار دارندابتدا مطمئن شويد كه پايه

سپس بدنه لغزنده را بطور . بسيار مهم است كه گيج با لوله حالت گونيا داشته باشد. ها را وارد اتصال كنيدكننده
هاي اريب گيج، مماس يا موازي با سطح اريب لبه باشند، اگر شانهحال . كامل با سطح خارجي مماس كنيد

 . هاي لب بلب استجوش اي متداول براي طرحسازي اتصال هستيم كه زاويهدر آماده 37–2/1°داراي زاويه 
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 گيري عدم انطباق ديواره داخلي لولهاندازه -3شكل 

 خلي اتصالگيري عدم همترازي و عدم انطباق دااندازه

درجه چرخانده و به سمت قطعه  90گيج را از پهلو وارد اتصال كرده و سپس آنرا . كننده را شل كنيدپيچ قفل
هاي داخلي اتصال ها با لبهكنندهو آنها را تا جاييكه متوقف هاي گيج قرار دادهانگشتان خود را بالاي پايه. بكشيد

درجه چرخش از اتصال خارج  90كننده را ببنديد و گيج را با فلپيچ ق. مماس شوند، بسمت پايين هدايت كنيد
 .به ميليمتر بخوانيد ٣٢ndsمقادير عدم همترازي را از روي مقياس عمودي . كنيد

 

 هاي گوشهگيري ساق جوشاندازه

هاي يك جوش گوشه مساوي هستند، براي تعيين كه ساقهنگامي
كننده، يكي ز كردن پيچ قفلها ابتدا بايستي بعد از بااندازه ساق جوش

با كمك انگشتان . ها را كاملاً مماس با سطح قطعه قرار دهيداز پايه
دست، پايه ديگر را جابجا كنيد تا لبه آن، لبه بالاي جوش گوشه را 

 ٣٢ndsتوان از روي مقياس موجود بر پايه عمودي حال مي. لمس كند
 . خواند ١۶thsو افقي 

گيري شاخص اندازه
 ضخامت مواد

هامتوقف كننده  

هاانتهاي تخت پايه  

 بدنه لغزنده
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2. SINGLE PURPOSE HI-LO WELDING GAUGE 

هاي داخلي اتصالات گيري عدم همترازي ديوارهابزاري تك منظوره و با كاربري آسان براي اندازه
 .داراي دو نوع استاندارد و متريك است. استمونتاژ شده و نيز تعيين ميزان فاصله ريشه جوش 

 

 
 گيري عدم همترازي و انطباق ديواره داخليانداره -4شكل 

 

 : نحوه استفاده

 .قفل نگهدارنده را با چرخاندن آن باز كنيدپيچ  •

را  گيجهاي پايه. هاي ابزار را به داخل فضاي فاصله ريشه يا دو جزء مونتاژ شده وارد كنيدپايه •
 .طرف، متصل كنيد ها را با فشاري ثابت به ديواره دوچرخانده و با دقت پايه °90

پيچ نگهدارنده را . بخوانيد ي رايد اعداد صحيحرا بنحوي قائم با مونتاژ نگهداريد تا بتوان گيج •
 . چرخانده و از اتصال خارج كنيد 90° ،را در جهت معكوس گيج. قفل كنيد

تغييرات را از عدد مشخص شده  ،گيريجابجايي شاخص اندازهبر اساس ميزان توان حال مي •
 . مشاهده كرد گيجروي  بر

ا نشان دهد، همترازي و انطباق داخلي خوبي ا صفر راينچ ت 32/1گيري عدد اگر شاخص اندازه •
در غير اينصورت عدد مشخص شده را بايد بمنظور تأييد يا رد قطعه مونتاژ . در مونتاژ داريمرا 

 .شده، با استاندارد مورد استفاده مقايسه كرد

ر ميليمت 5/1توان از صفر به بالا و بصورت پلكاني با مقادير عدم همترازي را با اين ابزار مي •
 .گيري كرداندازه
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 گيري فاصله ريشه جوشاندازه -5شكل 

 

 : نحوه استفاده

 . پيچ قفل نگهدانده را با چرخاندن باز كنيد •

 .ثابت كنيد ، روي اتصالابزار را از جهت مشخص شده در شكل •

 به داخل فاصله ريشه و تا جايي كه توسط هراي را كه داراي نوك تيز و بلندتري است را پايه •
 . دو طرف اتصال ثابت شود، وارد كنيد

 . ها بچرخانيد و ابزار را از اتصال خارج كنيدمجدداً پيچ قفل كننده را براي ثابت نگهداشتن پايه •

 .گيري را بخوانيدعدد تعيين شده توسط شاخص اندازه •

از ه عدد بازخواني شد. يابداينچ افزايش مي 16/3تا  32/1از  يگيري در ابعادمقياس اندازه •
 .ميزان فاصله ريشه جوش است روي گيج،

 

 

 

 

 

 پيچ ضامن قفل كننده
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3. ADJUSTABLE FILLET WELD GAUGE 

 نامساوي هايساقبا مشخصه  هاي گوشهگيري قابل تنظيم براي جوشابزار اندازه

با اين ابزار . گيري كرداينچ اندازه 32/1هاي گوشه را تا دقت توان جوشگيري، ميبا اين ابزار اندازه
اينچ  1اينچ تا  8/1هاي گوشه از جوش توانميمقرون بصرفه، ساده و قابل كاربري آسان، گيري اندازه

 . گيري كرداينچ اندازه 32/1را با دقت 

دارد،  45°قابليت لغزش تا زاويه هاي گوشه با استفاده از يك بازوي متحرك كه قابل تنظيم جوش گيج
توان تا تماس با پنجه جوش اين بازو را مي. ودشهاي گوشه استفاده ميگيري ساق جوشبراي اندازه

هاي تنظيم شده مختلف نگه چهار پيچ، بازوي متحرك را در وضعيت. ساق عمودي به آساني تنظيم كرد
 . دارندمي

تا تماس آن گيري اندازه توسط تنظيم شاخص اينچ 16/1همچنين اين ابزار ضخامت گلويي جوش را تا 
توسط  هاي متعددگيريگيري در وضعيتي مشخص براي اندازهخص اندازهشا .دبا مركز جوش تعيين كر

توان با افزودن فلز جوش بيشتر ضخامت اگر جوش مقعر باشد، مي. يك پيچ نگه داشته شده است
 . گلويي را تا رسيدن به حد استاندارد افزايش داد

 .گيري كردش را اندازهتوان ساق جوش و ضخامت گلويي جوهاي گوشه، ميقابل تنظيم جوش گيجبا 

و براي سهولت در استفاده و جابجايي، در ابعاد نزن بادوام و مقاوم اين ابزارها از جنس فولادهاي زنگ
 . شوندكوچك ساخته مي

 

 
 هاي گوشه قابل تنظيم جوش گيجاي از نمونه -6شكل 
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 اندازه گيري ساق جوش گوشه -7شكل 

باشد را در تراز با سطح قطعه افقي قاغده ميابزار را كه داراي انحنايي بي هاي گوشه، لبهگيري جوشدر اندازه
گيري ابزار، ساق عمودي حال با كمك شاخص اندازه. حركت دهيد) در جهت پيكان(تا برخورد با پنجه جوش 

 .گيري استجوش قابل اندازه

 

 

 نحوه خواندن اندازه بدست آمده -8شكل 

اينچ افزايش  1اينچ تا  8/1اينچ تا  32/1اعداد از . توان خواندرا از روي شاخص ميداده شده اندازه جوش نشان
 .اندتر رنگي شدهحك شده و براي مشاهده آسانگيج همه اعداد در سطح . انديافته
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 گيري ضخامت گلويي جوشاندازه -9شكل 

نسبت به اعضا نگه داشته و با  45° گيري ضخامت گلويي جوش، ابزار را مطابق شكل فوق در زاويهبراي اندازه
پيچ را سفت . كنيمگيري، امكان لغزش آن را تا تماس با سطح جوش فراهم ميباز كردن پيچ شاخص اندازه

اين روش راهي مطمئن و سريع براي يافتن . خوانيمگيري را ميكرده و عدد بدست آمده از روي شاخص اندازه
 .هاي مقعر و محدب استجوش

 

 
 هاي نابرابرگيري ساق جوشاندازه -10شكل 

-هاي نابرابر لازم است تا علاوه بر لغزاندن شاخص اندازهگيري همزمان ساق جوشدر اين حالت، براي اندازه

خارج  گيج،ها از تراز سطح افقي است را به ميزان اختلاف اندازه جوشگيري را كه همگيري، پايه مقياس اندازه
 .ندارد تطابق دادها را با استاو اندازه
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4. BRIDGE CAM GAUGE 

 

 
 نماي از روبرو و از پشت  -11شكل 

هاي كناره جوش اينچ براي بريدگي 32/1گيري تا اين ابزار نيز از جنس فولادهاي زنگ نزن و داراي دقت اندازه
گوناگون داراي  هايگيري بدليل كارآييتوان گفت كه اين ابزار اندازهمي .و يا تحدب و ارتفاع گرده جوش است

توان در هاي زير را ميگيرياندازه .هاي مرتبط با بازرسي جوش استكاربرد فراوان در صنعت جوش و فعاليت
 :مقياس اينچ يا به ميليمتر انجام داد

  60°تا  0°زاويه اتصال آماده شده از  •

 )گرده يا تحدب جوش(فلز جوش اضافي  •

 عمق بريدگي يا سوختگي كناره جوش •

 اخ با حفراتعمق سور •

 هاي گوشهاندازه گلويي جوش •

 هاي گوشهاندازه ساق جوش •

 ) High-Low( هاها يا ناهمترازيميزان عدم انطباق •
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 :هاي زير نحوه كاربري از اين ابزار نشان داده شده استدر شكل
 

 

بريدگي كناره يا ) فلز جوش اضافي يا تحدب جوش، ج) طول ساق جوش گوشه، ب) گيري الفروش اندازه -12شكل 
 .ضخامت گلويي جوش گوشه) زاويه آماده سازي شده، ه) عدم انطباق يا همترازي اجزاي اتصال، و) سوختگي كناره، د
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5. V-WACTM GAUGE 

 

 

گيري ضروري لازم براي بررسي و ه آساني چهار اندازهتوان سريع و ببا كمك اين ابزار سنجش، مي
گيري عمق بريدگي يا سوختگي كناره تطابق با معيارهاي پذيرش استانداردها را انجام داد، اندازه

ها با يكديگر، مقادير تخلخل موجود در هر اينچ طول و ارتفاع يا تحدب ها، مقايسه تخلخلجوش
 . جوش

 
 بريدگي يا سوختگي كناره جوشگيري عمق اندازه -13شكل 

 

 
 گيري مقادير تخلخل موجود در هر اينچ طول جوشاندازه -14شكل 
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 گيري ميزان فلز جوش اضافي يا تحدب گرده جوشاندازه -15شكل 

داراي دقت گيري عمق بريدگي كناره جوش يا ميزان تحدب فلز جوش اضافي اين ابزار براي اندازه
نزن و و بايستي از جنس فولادهاي زنگ اينچ است 16/1اينچ و  8/1ها تخلخلاينچ، براي مقايسه  32/1

 . بسهولت مورد استفاده قرار گيرد
 

 
 هاي موجود در جوشاي تخلخلآناليز مقايسه -16شكل 

 
 گيري عمق بريدگي كناره جوششيوه قرارگيري روي سطوح براي اندازه -17شكل 

www.iran-mavad.com 
مرجع دانشجویان و مهندسین مواد



 

 

  ۱۴ 

6. AUTOMATIC WELD SIZE GAUGE (PALMGREN GAUGE)  
 

 
 

اي مناسب براي اطمينان از كاليبراسيون و تطابق اتصالات جوشكاري شياري و گوشه اين ابزار، وسيله
گيري تقعر و در تصاوير زير نحوه اندازه. گويندنيز مي) AWS )AWS Gaugeگاهاً به آن سنجه . است

 . هاي گوشه و شياري نشان داده شده استتحدب جوش
 

 
 ين اندازه جوش گوشهتعي -18شكل 

براي اين كار لازم است تا ابزار سنجش را هم سطح با يكي از اعضاي اتصال، در تماس با پنجه جوش 
. دهيمكه با عظو ديگر اتصال برخورد كند، حركت ميگيري را تا جاييو سپس شاخص اندازهقرار داده 
 . مشاهده كرد) با پيكانمشخص شده (توان اندازه ساق جوش را از روي سطح ابزار حال مي
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 گيري ضخامت گلويي جوش گوشهاندازه -19شكل 

 

براي تعيين ميزان تقعر و تحدب جوش، مطابق شكل بالا، ابزار را در مقابل جوش قرارداده و شاخص 
توان با خواندن سپس مي. كه با رويه جوش برخورد كند، بايد حركت دادگيري را تا جايياندازه

ها، ميزان خروج از حالت ست آمده و مقايسه آن با مقادير مشخص شده در نقشهضخامت گلويي بد
 .آل را مشخص و با استانداردهاي مربوطه ارزيابي كردايده

 
 هاي شياريگيري تقعر يا تحدب جوشاندازه -20شكل 

سطح هاي شياري بايد ابزار را مطابق شكل فوق بنحوي روي گيري تقعر يا تحدب جوشبراي اندازه
گيري با سپس سنجه را تا تماس شاخص اندازه. قرار داد تا خط جوش در بين دو پايه سنجه قرار گيرد

جوش از سپس ميزان جابجايي شاخص را بعنوان ميزان تقعر يا تحدب . دهيمسطح جوش حركت مي
 .خوانيمروي سطح ابزار مي
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7. W.T.P.S. GAUGE WITH CALIBRATION BLOCK 

 )ميليمتر 1/0گيري عمق بريدگي كناره جوش تا عمق هابزاري براي انداز(

كه جوش با تنش اوليه بصورت متقاطع نسبت به يكديگر قرار گيرند، عمق بريدگي كناره نبايد بيشتر از هنگامي"
، )١.١ AWS D(، انجمن جوشكاري امريكا، كد جوشكاري فولادهاي ساختماني "باشد) mm 25/0(اينچ  1/0

 . 9.25.1.5ها يت جوش، كيف9.25پاراگراف 

براي سهولت رويت و . شوندنزن ساخته ميبا دقت بسيار زيادي با فولادهاي زنگ W.T.P.Sابزار سنجش 
 . اندها، همه علائم و ابعاد مشخص شده روي آنها بصورت شيميايي حك شدهخواندن نشانه

 

 
 گيري بريدگي كناره جوش با ابزارنحوه اندازه -21شكل 

 

مجموعه اين ابزارها يك بلوك كاليبراسيون وجود دارد تا هنگام كاربري طولاني از آنها، با توجه به همراه با 
 .ميليمتر است ±0005/0هاي كاليبراسيون دقت بلوك. ظرافت ساخت آنها، بتوان دقت ابزار را كنترل كرد

 

 
 .W.T.P.Sنحوه بررسي كاليبره سنجه  -22شماره 
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8. FILLET WELD GAUGE SET 

، 8/3، 16/5، 4/1، 16/3، 8/1اندازه مختلف جوش گوشه  11بدليل استفاده از  استفاده از اين ابزار
ميليمتر  005/0اندكي پيچيده است اما داراي دقت بسيار بالايي تا  اينچ، 1و  8/7، 4/3، 8/5، 2/1، 16/7

هاي گوشه استفاده جوشگيري و تعيين تقعر و تحدب توان براي اندازههمچنين از اين ابزار مي .است
ها و همه اندازه. نزن نورد شده و مقاوم ساخته شده استهر تيغه اين ابزار از جنس فولاد زنگ. كرد

 . اعداد روي سطح آنها منقوش شده است

 

 
 هاي گوشه و كيف نگهدارنده آنهاگيري جوشابزارهاي اندازه مجموعه -23شكل 

تيغه آن را بنحوي روي فلز پايه قرار داد كه نوك ابزار بتواند با عضو عمودي بايد  ،هنگام استفاده از اين ابزار
هاي داراي يك قوس ابزار و براي توان از گوشهمي هاي محدبگيري جوشبراي اندازه. تماس برقرار كند

 . هاي داراي دو قوس استفاده كردهاي مقعر از گوشهگيري جوشاندازه

 .نداكاري شدهها ماشينتمامي لبه

 مهره آج دار نگهدارنده
 مجموعه 
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 هاي محدبجوش

با قطعه و در  قوس را در تماس لبه داراي تك
كه نوك ابزار راستاي افق قرار داده و تا جايي

عضو عمودي را لمس كند، آن را جلو برده و 
 .كنيماندازه جوش را تعيين مي

 

 

 هاي مقعرجوش

لبه داراي دو قوس را روي يكي از اعضاي فلز پايه 
قرارداده و نوك آن را مطابق شكل روبرو تا برخورد با 

اگر رأس گوشه داراي . بريمعمود دوم جلو مي عضو
دو قوس بتواند مركز جوش را لمس كند، جوش 

 .شودگيري ميمطلوب و مورد نظر اندازه

 
 

اطلاعات موجود در نقشه و شود كه داراي ابعاد متناسب با اي استفاده ميدر استفاده از اين ابزار، در واقع از تيغه
 . اي استكاملاً مقايسه
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9. WELD GAUGE / CALCULATOR 
 

 
.باشدنمايي از گيج جوشكاري كه حاوي اطلاعات محاسباتي نيز مي – 24شكل   

 

ها، ها، گلوييگيري مشخصات ظاهري جوش، روابط رياضي بين طول ساقاين ابزار علاوه بر ايجاد امكان اندازه
روي آن منقوش توسط طراحان و بازرسان،  براي تسهيل استفادهزواياي اريب و ابعاد بازرسي نيز گردآوري و 

 .اندگرديده

 
 .گيري جمع شده و  بيرون زده استهايي كه شاخص اندازهحالت هاي جوشكاري درنمايي از گيج – 25شكل 

 
 نحوه استفاده از گيج براي بررسي زاويه قطعات مورب و اعضاي متقاطع يك اتصال – 26شكل 
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 د جوش موجود در زواياي حادگيري ابعااندازه – 27شكل 

 

 

 

 

 گيري ابعاد جوش موجود در زواياي قائماندازه – 28شكل 

 

 

 

 

 منفرجهگيري ابعاد جوش موجود در زواياي اندازه – 29شكل 
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10. PRE-INSPECTION POCKET FILLET WELD GAUGE 

 

 

 

بررسي ساق جوش، . گوشه است نوع جوش 8گيري هاي مناسب براي اندازهاي از گيج، مجموعهاين ابزار
اندازه گلويي جوش و ميزان تحدب مجاز جوش از وظايف اين ابزار است و معمولاً از جنس آلومينيم 

 . باشدآنودايز شده مي

 
 ساق جوش) ج(گلويي تئوري جوش گوشه، ) ب(گلويي جوش گوشه با تحدب مجاز، ) الف(گيري شيوه اندازه  – 30شكل 
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11.  TAPER GAUGE 

 

 
 

ها ها و يا كنترل مونتاژ فلنجها، بررسي مونتاژ ورقفاصله ريشه جوشگيري اين گيج، ابزاري مناسب براي اندازه
گيري شده با داخل كردن گيج در فاصله مونتاژ شده و خواندن عدد درج شده روي ابزار ابعاد اندازه. هستند

 . شودانجام مي

 

 
 هافاصله مونتاژ شده بين فلنج) ب(، صله مونتاژ شده بين دو ورقفا) الف(گيري شيوه اندازه  – 30شكل 

 

 

 

 ب الف
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12.  COMBINATION ״١٠ - ״٠ DIAL / PIT DEPTH GAUGE 
 

 

اي از اجزاي منفرد داراي دقت كاري بسيار بالاست كه با انتخاب جزء متناسب با اندازه مورد اين كيف، مجموعه
ها، كناره جوشگيري عمق حفرات، شيارها، بريدگياندازه. شودگيري مياي ابعاد اندازهنظر، بصورت مقايسه
 . هاي اين مجموعه استاز قابليت... ها و تحدب يا گرده جوش

   

 

گيري بريدگي هاي پريزي در سر لوله، اندازهگيري بريدگي كناره يا سوختگي كناره جوشاندازه -از راست به چپ – 31شكل 
 هاي لب بلبگيري ارتفاع تحدب جوشازهبلب، اندهاي لبكناره جوش

 

 هارو پرابميك
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١٣.  MINI FILLET WELD KEYS GAUGE 
 

 

 هاي گوشهگيري جوشهاي جوشكاري براي اندازهانواع مختلف گيج – 32شكل 

 

 .نزن هستنداز جنس فولاد زنگ •

 .اينچ هستند 1اينچ تا  8/1داراي يازده اندازه متفاوت استاندارد با معادل متريك از  •

 :كاربردها •

 رسي اندازه ساق جوشبر 

 بررسي اندازه گلويي جوش گوشه 

 ) Skewed member(اعضاي ساكت  بررسي ابعادي جوش 
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14.  “MINI SUB” SOCKET WELD GAUGE  
 

 
  Mini Sub Socket weldاي از گيج جوشكاري نمونه – 33شكل 

 

 : كاربردها •

 هاي گوشهبررسي اندازه گلويي جوش 

 هابررسي طول ساق جوش 

 هاخامت انواع لولهبررسي ض 

 نزناز جنس فولاد زنگ 
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15.  PIPE PIT GAUGE 

 

 
 

 

 هاي بوجود آمده در قطعات گيري عمق حفرات و تخلخلابزاري مناسب و با دقت بالا براي اندازه 

 ميليمتر 04/0ميليمتر با دقت  5/12گيري از صفر تا داراي محدوده اندازه 

 ها در هر جايي قفل كرديگيرتوان در اندازهبازوي متحرك را مي 

 نزن باشدبايد از جنس فولاد زنگ 

 اندتر روي گيج چاپ شدههاي محاسباتي نيز براي دسترسي آسانفرمول 

 

 

 

 
 

 

www.iran-mavad.com 
مرجع دانشجویان و مهندسین مواد



 

 

  ۲۷ 

16.  POCKET BRIDGE CAM GAUGE 

 

 
 

 

 

 60°تا  0°هاي آماده سازي شده از زاويه لبه گيريقابليت اندازه 

 جوش گيري فلز جوش اضافي روي سطحقابليت اندازه 

 ميليمتر 8/0ها تا گيري عمق بريدگي كناره جوشقابليت اندازه 

 ميليمتر 8/0گيري عمق حفرات تا قابليت اندازه 

 هاي گوشهگيري اندازه گلويي جوشقابليت اندازه 

 گيري اندازه ساق جوش گوشهقابليت اندازه 

 گيري ميزان عدم همترازي قطعات مونتاژ شدهقابليت اندازه 
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17.  DIGITAL WELDING GAUGE 

 

 
 

 : هاقابليت

 گيري تمامي مقادير در هر وضعيتي قابليت اندازه 

 گيري شده به رايانه يا پرينترهاي اندازهقابليت انتقال داده 

 شود بطور خودكار روشن مينيز با جابجايي محور اصلي ، ON/OFFعلاوه بر استفاده از كليد  

دقيقه نيز بطور خودكار خاموش  4رت عدم استفاده براي ، در صوON/OFFعلاوه بر استفاده از كليد  
 شود مي

 هاي شياري گيري فلز جوش اضافي جوشقابليت اندازه 

 هاي گوشهگيري گلويي جوشقابليت اندازه 
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